Zatacznik nr 10
Dot. nr projektu: GE/ETT/MS/AMS /2026

Informacije o instalacji Elektrocieptowni PCC Rokita SA:

Zrodlo emisii:

Wszystkie kotly zainstalowane w Elektrocieptowni PCC Rokita SA podlaczone sa do wspdlnego komina:
- emitor E-1 — wys. 66 m, §rednica 2,4 m (gléwny — tzw. ,,mokry komin”)

- emitor E-2 — wys. 100 m, $rednica 2,8 m (rozruchowy/rezerwowy)

Kotty:
- kociot pytowy OP-130 (K-8), wyposazony w elektrofiltr oraz SNCR,;

- kotly rusztowe 2xOR-45 (K-1 1 K-2), kazdy z kotléw wyposazony w elektrofiltr oraz SNCR.

Wszystkie kotly podlaczone sq réwniez do wspdlnej instalacji mokrego odsiarczania spalin, przed
kominem E-1.

Dla wszystkich kotlach paliwem podstawowym jest wegiel kamienny — miat IIA, dodatkowo dla kotta OP-
130 paliwem rozpalkowym i pomocniczym jest olej opatowy lekki Ekoterm Plus.

System monitoringu emisji wspolpracuje z oprogramowaniem ,,Mikros” firmy Mikrob SA,
przetwarzajacym, rejestrujacym i archiwizujacym dane pomiarowe. Wszystkie sygnaly z obiektu przestane
sg do istniejacego serwera MIKROS znajdujacego si¢ w serwerowni EC.

Informacje o AMS:

Lokalizacja:

Pomiary rozliczeniowe — tory pomiarowe:

1. Komin E-1 (lokalizacja elementéw systemu: podest zew. komina +38,5 m — bez windy (pylomierz,
przeplywomierz, sonda gazu, pomiar ciSnienia 1 temperatury); szafa pomiarowa SP-2 (uklad
przygotowania gazu, analizator) w kontenerze emisyjnym przy kominie E-1).

2. Komin E-2 (lokalizacja elementéw systemu: podest wew. komina +40,0 m — winda (pylomierz,
przeptywomierz, sonda gazu, pomiar ci$nienia i temperatury); uktad przygotowania gazu oraz analizatory
w kontenerze emisyjnym przy kominie E-2).

Pomiary technologiczne — tory pomiarowe:

1. Kociot pyltowy K-8 typ OP-130 (lokalizacja elementéw systemu: podest za elektrofiltrem +17,1 m
(pytomierz, przeptywomierz, sonda gazu, pomiar ci$nienia i temperatury); szafa pomiarowa 2SA (uktad
przygotowania gazu, analizator) w rozdzielni przy elektrofiltrze OP-130).

2. Kociot rusztowy K-1 typ OR-45 (lokalizacja elementéw systemu: podest za elektrofiltrem +7,2 m
(pylomierz, przeplywomierz, sonda gazu, pomiar ci$nienia i temperatury); szafa pomiarowa 1SA (uktad
przygotowania gazu, analizator) w rozdzielni przy elektrofiltrze OR-45).

3. Kociot rusztowy K-2 typ OR-45 ((lokalizacja elementéw systemu: podest za elektrofiltrem +7,2 m
(pytomierz, przeptywomierz, sonda gazu, pomiar ci$nienia i temperatury); szafa pomiarowa 1SA (uktad
przygotowania gazu, analizator) w rozdzielni przy elektrofiltrze OR-45).

4. Kanat spalin KS-1 przed IOS od kotléw OR-45 (lokalizacja elementéw systemu: podest przy kanatach
spalin +5,5 m (sonda gazu, pomiar ci$nienia i temperatury); szafa pomiarowa SP-1 w kontenerze
emisyjnym przy E-1).

5. Kanat spalin KS-2 przed IOS od kotta OP-130 (lokalizacja elementdéw systemu: podest przy kanatach
spalin +5,5 m (sonda gazu; pomiar ci$nienia i temperatury; glowice 1 dmuchawy od LDS-6); szafa
pomiarowa SP-1 w kontenerze emisyjnym przy E-1; analizator LDS-6 w kontenerze przy kominie E-2).
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Opis:
Pomiary rozliczeniowe — tory pomiarowe:
1. | Komin E-1
W przekroju pomiarowym na kominie (podest +36,0 m), zlokalizowano:
- pytomierz ekstrakeyjny typ FWE200DH wraz z uktadem przynaleznym firmy Sick;
- przeplywomierz typ Flowsick 100-M (metoda ultradzwigkowa pomiaru - glowice FLSE-100-M
35TITI) firmy Sick;
- glowica poboru gazu DeNox model JES-370.Z21F1X1VOF2RO firmy JCT;
- pomiar temperatury Pt 100 firmy Introl;
- pomiar ci$nienia z przetwornikiem firmy Aplisens;
- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);
- analizator laserowy LaserGas II SP do pomiaru NH3 1 H20.
W kontenerze przy kominie E-1 (H-23G) w szafie SP-2 zlokalizowano:
- uktad kondycjonowania prébki model JCL-304 wraz z uktadem przynaleznym firmy JCT;
- analizator do pomiaru O2, SO2, NO, CO (metoda ekstrakcyjna: O2 — paramagnetyk, SO2, NO, CO
— NDIR): Ultramat 23 firmy Siemens;
2. | Komin E-2

W przekroju pomiarowym na kominie (podest +40,0 m), zlokalizowano:

- pylomierz laserowy typ FW-100 firmy Sick;

- przeptywomierz typ Flowsick 100-M (metoda ultradzwi¢gkowa pomiaru) firmy Sick;
- glowica poboru gazu model JES 300 firmy JCT;

- pomiar temperatury Pt 100;

- pomiar ci$nienia Sitrans 3D;

- kr6éce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W kontenerze przy kominie E-2 zlokalizowano:

- uktad kondycjonowania probki model JCT-3 wraz z ukladem przynaleznym firmy JCT;

- analizator do pomiaru O2, SO2, NO, CO (metoda ekstrakcyjna: O2 — paramagnetyk, SO2, NO, CO
— NDIR): Ultramat 23 firmy Siemens;

Pomiary technologiczne — tory pomiarowe:

1.

Kociot pytowy K-8
W przekroju pomiarowym - podest za elektrofiltrem +17,1 m, zlokalizowano:
- pylomierz laserowy typ SP-100 firmy Sick;

- glowica poboru gazu model JES 301 firmy JCT;
- pomiar temperatury Pt 100;

- pomiar ci$nienia z przetwornikiem Aplisens;

- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W rozdzielni przy elektrofiltrze OP-130 (H-20), w szafie 2SA zlokalizowany:
- uktad kondycjonowania prébki model JCL-304 firmy JCT (wraz z ukladem przynaleznym);
- analizator do pomiaru NO, CO, O2: SIDOR firmy Sick;

Kocioft rusztowy K-1

W przekroju pomiarowym - podest za elektrofiltrem +7,2 m, zlokalizowano:

- pylomierz laserowy typ SP-100 firmy Sick;

- przeplywomierz typ Flowsick 100-PR (metoda ultradZzwickowa pomiaru) firmy Sick;
- glowica poboru gazu model JES 301 firmy JCT;

- pomiar temperatury Pt 100;

- pomiar ci$nienia z przetwornikiem Aplisens;

- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W rozdzielni przy elektrofiltrze OR-45 (H-24C), w szatie 1SA zlokalizowany:
- uktad kondycjonowania prébki model JCL-304 wraz z uktadem przynaleznym firmy JCT;
- analizator do pomiaru NO, CO, O2: SIDOR firmy Sick;
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Kocioft rusztowy K-2

- pylomierz laserowy typ SP-100 firmy Sick;

- przeplywomierz typ Flowsick 100-PR (metoda ultradZzwickowa pomiaru) firmy Sick;
- glowica poboru gazu model JES 301 firmy JCT;

- pomiar temperatury Pt 100;

- pomiar ci$nienia z przetwornikiem Aplisens;

- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W rozdzielni przy elektrofiltrze OR-45 (H-24C), w szafie 1SA zlokalizowano:
- uktad kondycjonowania prébki model JCL-304 wraz z uktadem przynaleznym firmy JCT;
- analizator do pomiaru NO, CO, O2: SIDOR firmy Sick;

Kanat spalin KS-1 przed I0S

W przekroju pomiarowym - podest przy kanalach spalin +5,5 m, zlokalizowano:
- glowica poboru gazu model JES 301 firmy JCT;

- pomiar temperatury Pt 100 firmy Introl;

- pomiar ci$nienia z przetwornikiem Aplisens;

- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W kontenerze przy kominie E-1 (H-23G) w szafie SP-1 zlokalizowany:

- uktad kondycjonowania prébki model JCL-304 wraz z uktadem przynaleznym firmy JCT;

- analizator do pomiaru SO2, O2 (metoda ekstrakcyjna: O2 — paramagnetyk, SO2 — NDIR): Ultramat
23 firmy Siemens;

Kanat spalin KS-2 przed IOS

W przekroju pomiarowym - podest przy kanalach spalin +5,5 m, zlokalizowano:
- glowica poboru gazu model JES 301 firmy JCT;

- pomiar temperatury Pt 100 firmy Introl;

- pomiar ci$nienia z przetwornikiem Aplisens;

- glowice 1 dmuchawy od LDS-6 firmy Siemens;

- krééce manualne (pomiary okresowe/kontrolne);

W kontenerze przy kominie E-1 (H-23G) w szafie SP-1 zlokalizowano:

- uktad kondycjonowania probki model JCL-304 wraz z uktadem przynaleznym firmy JCT;

- analizator do pomiaru SO2, O2 (metoda ekstrakcyjna: O2 — paramagnetyk, SO2 — NDIR): Ultramat
23 firmy Siemens;

W kontenerze przy kominie E-2 zlokalizowano:
- laserowy analizator gazu LDS 6 firmy Siemens
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Schemat 1 — Widok rozmieszczenie AMS — pomiary rozliczeniowe i technologiczne (widok z gory)
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Schemat 2 - Widok na Instalacj¢ Mokrego Odsiarczania Spalin oraz przekrdj pomiarowy w miejscu
zainstalowania systemu monitoringu spalin na emitorze E-1 na poziomie 40 m n.p.t. (podest obstugowy
38,5 m n.p.t.) oraz na kanaly spalin do 1OS tzw. KS-11 KS-2 (podest obstugowy 5,5 m n.p.t.)
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Schemat 4 — Widok rozmieszczenie kréécow w przekroju pomiarowym na emitorze E-1 (podest

obstugowy 38,5 m n.p.t.)
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Schemat 5 — Widok rozmieszczenie AMS — pomiary technologiczne dla OR-45 (widok z géry)
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Schemat 6 — Widok rozmieszczenie AMS — pomiary technologiczne dla OP-130 (widok z gory)
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